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チップソー切断機　キッドカット

製品ページは

コチラ





－ 2 －



－ 3 －



－ 4 －



－ 5 －



－ 6 －



－ 7 －



－ 8 －



－ 9－



－ 10－



－ 11 －



－ 12 －



－ 13 －



－ 14 －



－ 15 －



－ 16 －



－ 17 －



－ 18－



－ 19 －



－ 20 －



－ 21 －



－ 22 －



－ 23 －

チップソーが回転しない

切断時の衝撃が大きい

チップソーの回転が弱

い

チップソーが外れる

真っすぐ

切れない

垂直方向

横方向

トリガスイッチが握られていない

電源元のブレーカが OFF

電源コードの断線

チップソーの変形 チップソーを交換する (P.10 ～ 12 参照 )

チップソーの取り付け状態を点検

(P.12 参照 )

チップソーの取り付け状態を点検

(P.12 参照 )

垂直方向の調整 (P.18 参照 )

ガイドフェンスの調整 (P.19 参照 )

・ 同じ電源で本製品以外のものを使用しな

い

・ 延長コードは断面積が 2.0 ㎟（2.0sq）

以上あるコードを使用し、10ｍ以上は

延長しない。 又は使用しない

・ 昇圧機を使用して電圧降下を改善する

回転中にチップソーがぐらつく

チップソーが正確に取り付けら

れていない

電源電圧が弱い ( 電圧降下をし

ている )

チップソーや本体部に油や汚れ

が付着している

チップソーや本体部に付着している油や

汚れを拭き取る

切断材料に油が付着している 切断材料の油を拭き取る

チップソーが正確に取り付けら

れていない

刃の角度がずれている

ガイドフェンスがずれている

カーボンブラシの摩耗が激しい

電源元のブレーカを ON にする

トリガスイッチを握ります

電源コードの交換が必要です。 弊社へ問

い合わせください

・ 電源プラグをコンセントから抜いてチップソーの取り

   付けを確認してください (P.12 参照 )

・ 切断物をしっかりと固定します。 (P.13 ～ P15 参照 )

カーボンブラシを点検し、 必要に応じ交換

する (P.20 参照 )

項　　　目 原　　　因 対　　　処

チップソー切断機

本体の過熱
モータに高負荷がかかっている

切断時に無理な力を入れないで、 ゆっくり

切断するようにする

● 故障かな？と思っとき
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